Preimpostazione e controllo

Ottimizzazione del tempo macchina Il tempo macchina puo
essere utilizzato per la lavorazione attiva o per l'allineamen-
to non produttivo a macchina ferma.

Eseguendo l'allineamento all'esterno della macchina in
un’unita di preset, mentre la macchina prosegue la lavorazi-
one attiva di un altro pezzo, si sfrutta al massimo la capacita
della macchina.

In pratica, si esegue 'impostazione all'esterno della mac-
china, siinserisce il gruppo preimpostato che si fissa con
poche semplici operazioni manuali e si preme il pulsante di
avviamento per riavviare l'elettroerosione a filo: One Minute
Set-up.

Le unita di preset System 3R fanno parte di un sistema
modulare che permette al cliente di scegliere il pacchetto
piu adatto di "blocchetti di misurazione” pronti e integrarlo
con il mandrino/gli elementi di riferimento richiesti per 'in-
stallazione sulla tavola della macchina per elettroerosione a
filo e, se necessario, con l'unita di controllo pneumatica.

Mandrino pneumatico per Mandrino manuale per Elemento di

Macro, 3R-602.10-1 Macro, 3R-602.27 riferimento, 3R-200.1J-U

Blocchetto di
preimpostazione
3R-228U

Stazione di preim-
postazione,
3R-228.1

Attuatore,3R-611.4

Mandrino pneumatico per
MacroTwin, 3R-602.12-1
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Blocchetto di preimpostazione, 3R-228J

Blocchetto con tre lati rettificati, un elemento diriferimento
e un blocchetto di passaggio. Insieme a un normale piano e
aun comparatore, 3R-228J € uno strumento eccellente per
esequire la preimpostazione contenendo i costi.

+ Dimensioni 150 x 110 x 80 mm

« Peso5,4kg.

Blocchetto di preimpostazione, 3R-228U

Blocchetto con bussole e fori per il montaggio di mandrino/
elementi di riferimento. Si utilizza insieme alla macchina di
misura esistente oppure al piano e a un comparatore.

« Dimensioni 300 x 200 x 100 mm.

Unita di preset, 3R-228.1

Piano dotato di arresto di riferimento, blocchetto di mon-
taggio con bussole e fori per il montaggio di mandrino/
elementi di riferimento e fori passanti per il montaggio sul
piano nonché blocchetto di controllo. Lunita & da integrare
con un comparatore.

« Dimensioni 500 x 300 mm.

Kit di preimpostazione, Econo, 3R-228E e 3R-228EI
Blocchetto con bussole e fori per il montaggio di mandrino/
elementi diriferimento. Si utilizza insieme alla macchina di
misura esistente oppure al piano.

NOTA: 3R-228El & fornito con un comparatore in pollici.

- Dimensioni 300 x 200 x 100 mm

» Blocchetto di preimpostazione
» Supporto di misurazione
« Comparatore (in mm).

Riga sinusoidale, 3R-216
Con attacchi magnetici per impostare gli angoli dell'ele-
mento rotante. L'angolo siimposta con l'ausilio di blocchetti
misuratori.

« Lunghezza di misurazione 50 mm
- Peso1,2kg.
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Riga sinusoidale, Macro, 3R-216.6

Per impostare gli angoli dell’elemento rotante. Langolo si
imposta con l'ausilio di blocchetti misuratori.

+ Lunghezza di misurazione 50 mm

« Peso 1,4 kg.
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Master, 3R-606.2

Master per determinare la posizione dei mandrini Macro
verticali. Cilindro rettificato in base ai riferimenti Macro.
Fornito con misure incise negliassi X, Ye Z.

- Fornito senza drawbar.
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Master, 3R-206.10

Master per mandrini Macro orizzontali. Un lato lungo rettifi-
cato in base ai riferimenti Macro. Fornito con misure incise
negliassiX, Ye Z.

« Fornito senza drawbar.

« Peril cambio automatico e richiesto 3R-WP1.
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Master di indicazione del filo, 3R-220.3

Unita con doppi contatti di riferimento isolati per l'allinea-
mento del filo.

« Coppiadiserraggio 7 Nm

« Per macchine Mitsubishi

- Cavo a4 conduttori

« Peso2,2kg.
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